WARUNKI
PREKWALIFIKACII

oznaczenie sprawy: PR/PM/0006/2024/DR/RC

"Enea

Operator

ENEA Operator sp. z 0.0.
Departament Planowania i Rozwoju
Biuro Certyfikacji

Prekwalifikacja
na podstawie dokumentacji
Grupy Asortymentowej:
Poprzecznik przelotowy uniwersalny PPu-1

Zatwierdzam

Signed by /
Podpisano przez:

Sebastian
Sobczak

Date / Data:
2024-08-07 08:43

piecze¢ i podpis Kierownika Biura Certyfikacji
(osoby upowaznionej)

Poznan, dnia 06.08.2024 r.

ENEA Operator sp. z 0.0. Strona 1z 15




oznaczenie sprawy:

WARUNKI PREKWALIFIKACII PR/PM/0006/2024/DR/RC

SPIS TRESCI

Rozdziat T — INFORMACIA DLA PRODUCENTOW ......cvevevresesesessstsesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssesssasens 3
1. INfOrmMacje WSEEPNE ... ... e 3
2 Przedmiot prekwalifikacji..........ccooiiiiiiii s 5
3 Termin sktadania dokumentacji i probek Przedmiotu Materialnego ..............ccccvvvveees 5
4, Wymagania kwalifikacyjne oraz ocena Wymagan ..............ceeuveevimneeeeerenmnmmmermmmmmmm. 6
5 Wymagane dokumenty i o$wiadczenia...............ccciiiiiiiii i 6
6 Sposdb przygotowania dokumentacji.............cccuveeeieiii i 6
7. Miejsce i termin skladania dokumentacji i prébek Przedmiotow Materialnych.......... 8
Rozdziat II — OPIS PRZEDMIOTU PREKWALIFIKACIL (OPP) ...ccciiivereeisrreressnseneesssssnesssssseessssssnnssssnssneessnnes 9
1. PODSTAWOWE WYMAGANIA . ...ttt rrr s rrr s s e s e s s e s e e e e e e e rnaaes 9
2. DOKUMENEACTA. ......o i 11
3. Probka Przedmiotu Materialnego............cccooiiiiiiiiiiiririrs s 15
Rozdziat III — WYKAZ ZALACZNIKOW ..................................................................................................... 15

ENEA Operator sp. z 0.0. Strona 2 z 15




oznaczenie sprawy:

WARUNKI PREKWALIFIKACII PR/PM/0006/2024/DR/RC

Rozdziat I - INFORMACJA DLA PRODUCENTOW

1. INFORMACJIE WSTEPNE

1.1. Przeprowadzajgcym niniejszy proces prekwalifikacji jest:

ENEA Operator sp. z o.0.
ul. Strzeszynska 58; 60-479 Poznan
REGON: 300455398; NIP: 782-23-77-160
Sad Rejonowy Poznan Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu
VIII Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego
nr KRS: 0000269806
Kapital zakladowy: 4 696 937 500 zi

1.2. Adres do korespondencji i przedtozenia probek Przedmiotu Materialnego:

ENEA Operator sp. z 0.0.
Departament Planowania i Rozwoju
Biuro Certyfikacji
Adres: ul. Strzeszynska 58, 60-479 Poznan
Tel.: +48 61 884 35 52
Godziny urzedowania: 9.00 + 14.00

1.3. Numer procesu prekwalifikacji:
Prekwalifikacja, ktérej dotyczy niniejszy dokument, oznaczona jest znakiem:
PR/PM/0006/2024/DR/RC

Producenci we wszystkich kontaktach z Biurem Certyfikacji powinni powotywa¢ sie na ten znak.

Dokumentacje wraz z prébkami Przedmiotu Materialnego w niniejszym procesie prekwalifikacji moze
ztozy¢ Producent lub jego Przedstawiciel, w Biurze Certyfikacji, po podpisaniu wymaganych oswiadczen
zawartych w dokumencie stanowigcym zatacznik a) niniejszych Warunkéw Prekwalifikacji,
zatytutowanym: +~WNIOSEK O DOPUSZCZENIE PRZEDMIOTU MATERIALNEGO DO
PREKWALIFIKACII”.

1.4. Zespot Weryfikacyjny moze w kazdym czasie, przed uptywem terminu do sktadania dokumentacji,
zmodyfikowa¢ wymagania prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego, w szczegdlnosci zmieni¢ termin
sktadania dokumentaciji i/lub probek Przedmiotu Materialnego. Dokonana w ten sposdb modyfikacja,
ktéra stanowi¢ bedzie integralng czeS¢ procesu prekwalifikacji, zostanie udostepniona na stronie
internetowej Organizacji: https://www.operator.enea.pl/ospolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Producent moze zwrdcic sie do Zespotu Weryfikacyjnego o wyjasnienie tresci Warunkéw Prekwalifikacji
nie pdzniej niz na 5 dni roboczych przed uptywem terminu skfadania dokumentacji. Pytania,
co do zasady, powinny zawiera¢ uzasadnienie, podtoze ich zadania, tzn. okres$la¢ potencjalne
zagrozenia, konsekwencje dla Producenta lub Organizacji. Pytania powinny by¢ przesytane za pomocg
poczty elektronicznej w formacie PDF podpisane przez strone Producenta oraz w wersji edytowalnej
(np. MS Word) na adresy mailowe wszystkich oséb podanych w pkt. 1.10 Warunkéw Prekwalifikacji.
Zespot Weryfikacyjny udzieli wyjasnienn niezwtocznie bez ujawniania zrédta zapytania. Wyjasnienia
zostang udostepnione na stronie internetowej Organizacii:
https://www.operator.enea.pl/ospolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

Do przygotowania i przeprowadzenia przedmiotowego procesu prekwalifikacji majg zastosowanie
postanowienia zawarte w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci
wyrobdw i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”.

W niniejszym postepowaniu dopuszczalng formg kontaktu pomiedzy Producentem i Organizacjg jest
forma pisemna oraz poczta elektroniczna. Jezeli Organizacja lub Producent przekazujg o$wiadczenia,
wnioski 0 wyjasnienie tresci Warunkéw Prekwalifikacji, zawiadomienia oraz informacje poczta
elektroniczng, kazda ze stron na zadanie drugiej niezwtocznie potwierdza fakt ich otrzymania, poprzez
przestanie zwrotnej informacji o odczytaniu okreslonego pisma.

Proces prekwalifikacji prowadzony jest w jezyku polskim, w zwigzku z tym wszelkie zapytania do tresci
Warunkow Prekwalifikacji muszg by¢ sktadane w jezyku polskim. Dokumenty sporzgdzone w jezyku
obcym nalezy skfada¢ wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.

Organizacja dopuszcza sktadanie wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji,
certyfikatow zgodnosci i raportéw/sprawozdan z badan Przedmiotu Materialnego w jezyku angielskim
bez ttumaczenia na jezyk polski.

Organizacja przygotowuje i przeprowadza niniejszy proces prekwalifikacji w sposdb zapewniajacy
zachowanie réownego traktowania Producentéw, w tym réwny dostep do informacji dla wszystkich
Producentow i zakaz uprzywilejowywania jednego Producenta wzgledem drugiego. Czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem niniejszego procesu prekwalifikacji wykonujg osoby
zapewniajgce bezstronnosc¢ i obiektywizm.

1.10. Osobami uprawnionymi do kontaktowania sie z Producentami s3:

Pan Mirostaw Ciechanski
tel.: +48 61-884-35-52, e-mail: miroslaw.ciechanski@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Pani Lidia Bialas
tel.: +48 61-884-85-29, e-mail: lidia.biatas@operator.enea.pl
60-479 Poznan, ul. Strzeszynska 58, bud. ,.B”, w godzinach 9:00 — 14:00

Wszelkie wiadomosci w postepowaniu powinny by¢ kierowane na wszystkie adresy e-mail
podane w niniejszym punkcie.
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1.11. Rozpoczecie procesu prekwalifikacji Przedmiotu Materialnego nastepuje poprzez zamieszczenie
ogtoszenia na stronie internetowej Organizacji:
https://www.operator.enea.pl/ospolce/prekwalifikacja-i-certyfikacja.

1.12. Zlozenie wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przez producenta jest
rownowazne z jego akceptacjg niniejszych Warunkow Prekwalifikacji oraz postanowien wskazanych
w dokumencie ,Wytyczne do prekwalifikacji Wyrobow. Monitorowanie zgodnosci wyrobow i prac
wykonywanych w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator Sp. z 0.0.”, w szczegolnosci odpowiedzialnosci
wynikajacej z pkt 6.1.1.4.
Przystepujac do prekwalifikacji producent wyraza zgode na wykonanie testéw i badan jego
Przedmiotéw Materialnych w jednostkach badawczych, a takze na przeprowadzenie auditu drugiej
strony w miejscu produkcji Przedmiotu Materialnego.

1.13. Organizacja moze uniewazni¢ proces prekwalifikacji bez podawania przyczyn, w takim przypadku
whioskujgcym o prekwalifikacje nie przystuguje zwrot kosztéw poniesionych w zwigzku z prowadzong
prekwalifikacja.

PRZEDMIOT PREKWALIFIKACII

2.1. Przedmiotem prekwalifikacji jest:

Poprzecznik przelotowy uniwersalny PPu-1

2.2. Do przedmiotu prekwalifikacji wymienionego w pkt 2.1. wymagane jest zlozenie wniosku
0 dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

2.3. Prekwalifikacja Przedmiotu Materialnego produkowanego w kilku zaktadach produkcyjnych, wymaga
ztozenia oddzielnego wniosku o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji dla
Przedmiotu Materialnego z kazdego zaktadu produkcyjnego.

2.4. Szczegbtowy wykaz dokumentdw oraz probek Przedmiotdw Materialnych, ktdre nalezy przedtozyc
na potrzeby procesu prekwalifikacji, zostat zawarty w Rozdziale IT Warunkow Prekwalifikacji.

3. TERMIN SKEADANIA DOKUMENTACJII I PROBEK PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

3.1. Termin skfadania dokumentéw i probek Przedmiotu Materialnego do dnia:

18 pazdziernika 2024 r., godzina 14:00.

3.2. Dokumenty ztozone po wyznaczonym terminie, uwzgledniajac postanowienie zawarte w pkt 1.5.,
beda rozpatrywane zgodnie z postanowieniami zawartymi w dokumencie: ,Wytyczne
do prekwalifikacji. Monitorowanie zgodnosci wyrobdw i prac wykonywanych w sieci dystrybucyjnej
ENEA Operator Sp. z 0.0.”
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4.2,

6.2.

WYMAGANIA KWALIFIKACYIJNE ORAZ OCENA WYMAGAN

Do procesu prekwalifikacji mogg przystgpic¢ wszyscy Producenci, ktdrzy spetniajg nastepujace warunki:

a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania;

b) posiadajg niezbedne zasoby do wytworzenia Przedmiotu Materialnego zgodnego z wymaganiami
Standardéw obowigzujgcych w sieci dystrybucyjnej Organizacji;

c) Przedmioty Materialne spetniajg wszystkie wymagania zwigzane z dopuszczeniem Przedmiotu
Materialnego do stosowania na rynku europejskim;

Zespot Weryfikacyjny dokona oceny spetniania wymagan prekwalifikacyjnych na zasadzie ,spetnia —
nie spetnia” na podstawie przedtozonych przez Producenta o$wiadczen i dokumentéw, o ktdérych mowa
w niniejszych Warunkach Prekwalifikacji.

WYMAGANE DOKUMENTY I OSWIADCZENIA

W celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w procesie prekwalifikacji, okre$lonych w pkt. 4,
Organizacja zada przedstawienia nastepujgcych o$wiadczen i dokumentow:

a) wypetniony i podpisany wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji
(zatacznik a);

b) aktualny odpis z rejestru lub inne dokumenty potwierdzajgce status prawny podmiotu
i umocowanie 0s6b go reprezentujgcych;

c) petnomocnictwo do dziatania w imieniu wnioskodawcy, jesli nie wynika z odpisu rejestru.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACII

Wszystkie wymagane dokumenty, w tym dokumenty, o ktérych mowa w rozdziale II, muszg zostac
dostarczone w formie elektronicznej w nieedytowalnych plikach PDF na ptycie CD/DVD lub nosniku
pendrive, a takze przestane na oba adresu mailowe podane w pkt. 1.10. Pliki przestane na adresy
mailowe powinny by¢ zabezpieczone hastem, a hasto dostarczone w kopercie wraz z ptyta CD/DVD
lub no$nikiem pendrive.

Wymaga sie, aby nastepujace dokumenty podpisane podpisem kwalifikowanym zostaty dostarczone
w wersji elektronicznej w formie skanu zapisanego do pliku PDF na ptycie CD/DVD lub nosniku
pendrive, a takze przestane na oba adresy mailowe podane w pkt. 1.10, zgodnie z informacjg podang
w pkt. 6.1.:

a) Whniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji - zgodnie z zatgcznikiem a),
b) Oswiadczenia Producenta, o ktérych mowa w rozdziale II, pkt: 2.7; 2.10,

c¢) Wykaz zaktaddw produkcyjnych, z przypisanym unikalnym symbolem dla kazdego z nich,

d) Protokdt/protokoty pobrania probek, o ktorych mowa w r. II, pkt. 2.11,

e) Specyfikacja techniczna Przedmiotu Materialnego,

f)  Identyfikacja specyfikacji oraz atestéw/$wiadectw materiatowych,

g) Atesty/Swiadectwa materiatowe (dane wszystkie dane podane w atestach powinny by¢ czytelne),
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

h) Deklaracja zgodnosci,
i)  Sprawozdania/raporty z badan, testow i pomiardw,
j)  Certyfikaty Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP) i ISO 9001, o ktérych mowa w r. II, pkt. 1.10.

k) Deklaracja zgodnosci potwierdzajgca spetnienie przez wyréb rozporzadzenia REACH w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (Dz. Urz.
UEL 396 z 30.12.2006 z pdzniejszymi zmianami).

Dokumenty, o ktérych mowa w punkcie 6.2. ppkt. (d — k) mogg by¢ przedstawione w formie oryginatu
lub kopii po$wiadczonej za zgodnos$¢ z oryginatem przez Producenta lub jego przedstawiciela zgodnie
z zasadami reprezentacji.

Jezeli dokumentacja zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa Producenta
W rozumieniu przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, Producent jest zobowigzany zastrzec
to wyraznie w tresci odrebnego dokumentu, wraz z wykazem dokumentéw zawierajgcych tajemnice
przedsiebiorstwa Producenta.

Organizacja nie ponosi odpowiedzialnoéci za ujawnienie informacji stanowigcych tajemnice
przedsiebiorstwa, ktore nie zostaty oznaczone w wymagany sposob.

Wymaga sie, aby wszystkie strony dokumentdéw zeskanowanych do pliku w formacie pdf byty
podpisane lub parafowane, a dokument dodatkowo uwierzytelniony podpisem kwalifikowanym.

Producent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem dokumentéw oraz probek
Przedmiotéw Materialnych.

Producent winien ztozy¢ dokumenty zapisane na ptycie CD/DVD lub nos$niku pendrive w opakowaniu
uniemozliwiajgcym odczytanie ich zawartosci bez usuniecia tego opakowania. Opakowanie winno by¢
zaadresowane na Biuro Certyfikacji, opatrzone informacjg o nadawcy (firma/nazwa lub imig i nazwisko
Producenta, jego adres) oraz winno zawierac zapis:

Prekwalifikacja Przedmiotu Materialnego:

Poprzecznik przelotowy uniwersalny PPu-1
PR/PM/0006/2024/DR/RC

Producent moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofaé ztozony przez siebie wniosek o dopuszczenie
Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji przed terminem sktadania dokumentow:

a) w przypadku wycofania dokumentéw, Producent sktada pisemne o$wiadczenie, ze wycofuje sie
z procesu prekwalifikacji, w zamknietej kopercie z dopiskiem ,Prekwalifikacja - Wycofanie”,

b) w przypadku zmiany dokumentéw, Producent sktada pisemne os$wiadczenie, iz zmienia
dokumenty, okreslajac zakres i rodzaj tych zmian, wraz z dostarczeniem nowych dokumentow.

Powyzsze os$wiadczenie i dokumenty nalezy umieScic w zamknietej kopercie z dopiskiem
~Prekwalifikacja - Zmiany”. Oéwiadczenia, o ktérych mowa w niniejszym punkcie, nalezy takze przesta¢
w wersji elektronicznej na adresy podane w punkcie 1.10.

Producent nie moze wprowadzi¢ zmian do ztozonych dokumentéw, ani wycofac ich po uptywie terminu
sktadania dokumentdw.
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7. MIEJSCE I TERMIN SKLADANIA DOKUMENTACII I PROBEK PRZEDMIOTOW
MATERIALNYCH

7.1. Prébki Przedmiotu Materialnego nalezy ztozy¢é w siedzibie Organizacji, tj. ENEA Operator sp. z o.0.
ul. Strzeszynska 58, 60 — 479 Poznan bud. ,I"”, pok. nr 2 (kancelaria) od poniedziatku do pigtku
w godzinach 07.00-14.30, w terminie do dnia: 18.10.2024 r.; godz. 14:00.

7.2. Za termin ztozenia dokumentacji i prébek Przedmiotow Materialnych uwaza sie termin ich wptywu
do siedziby Organizacji wskazanej w pkt. 7.1 Warunkéw Prekwalifikaciji.
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Rozdziat I1 — OPIS PRZEDMIOTU PREKWALIFIKACII (OPP)

PODSTAWOWE WYMAGANIA

Zastosowanie. Stupy linii napowietrznych $redniego napiecia 15 kV i 20 kV z przewodami gotymi
typu AFL-6 o przekrojach od 35 mm? do 70 mm?, w strefach klimatycznych WI, WII o obcigzeniu
wiatrem SI, Sia i obcigzenia sadzig zgodnie z PN-EN 05100-1:1998 w I, II i III strefie zabrudzeniowej.

Mocowanie. Poprzecznik Przelotowy uniwersalny PPu-1 musi umozliwia¢ mocowanie do zerdzi:
o zelbetonowych typu ZN,

e strunobetonowych typu BSW,

e strunobetonowych wirowanych typu E,

e kompozytowych.

Identyfikacja. Wymaga sie, aby na konstrukcji poprzecznika byta trwale wybita czytelna cecha
zawierajgca: oznaczenie producenta, informacje o gatunku stali oraz symbol wyrobu: PPu-1.

Uwaga 1: Oznaczenie producenta zawiera nazwe lub logo producenta, albo inny znany symbol lub
znak graficzny umozliwiajacy jednoznaczng identyfikacje producenta. W przypadku posiadania przez
producenta kilku zaktadéw, oznaczenie producenta powinno zawiera¢ ceche (cyfre, litere, numer, itd.),
za pomoca ktérego bedzie mozna jednoznacznie wskazaé, ze wyrdb zostat wyprodukowany w danym
zakfadzie producenta.

Material konstrukcji. Profile otwarte gorgcowalcowane wykonane ze stali S235JR lub stali spawalnej
0 wyzszych parametrach mechanicznych, wytrzymatosciowych niz stal S235JR, o zawartosci krzemu:
e ponizej 0,03% (przy sumarycznej zawartosci krzemu i fosforu nie przekraczajgcej 0,045%)

lub
e 0d 0,15% do 0,24% (przy sumarycznej zawartosci krzemu i wegla mniejszej od 0,5%).

Stali kategorii C lub D wskazanej w tablicy 1 normy ISO 14713-2:2019 nie dopuszcza sie do wykonania
konstrukcji poprzecznika. Wymaga sie, aby dla kazdej dostawy materiatu (stali) przyporzadkowane
byto wystawione przez hute $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

Zabezpieczenie antykorozyjne Przedmiotu Materialnego. Materiat/wyréb powinien by¢
zabezpieczony antykorozyjnie w procesie cynkowania ogniowego, zgodnie z DASt 022 oraz normag
PN-EN ISO 1461:2011 z uwzglednieniem wymagan zdefiniowanych w normach PN-EN ISO 14713-1
i PN-EN ISO 14713-2. Konstrukcje przeznaczone do zabudowy w $rodowisku agresywnym i/lub
w klasie korozyjnosci, w ktorym grubos¢ powtoki cynkowej nie zapewnia wymaganego okresu ochrony
antykorozyjnej wymagane jest natozenie dodatkowej powtoki lakierniczej/malatury, po montazu
konstrukgji na budowie. Powtoka lakiernicza (malarska) w barwie DB 601. Wymagany minimalny okres
ochrony antykorozyjnej dla powtoki cynkowej w klasie korozyjnosci:

e (C3 wynosi 50 lat,

e (C4 wynosi 40 lat,

e C5 wynosi 30 lat.

Roczny ubytek powtoki cynkowej

Klasa Opis obszaru Roczny ubytek powtoki cynkowej [um]
korozyjnosci o danej klasie korozyjnosci Sredni Maksymalny
Tereny lesne, wiejskie, miejskie potozone
C3 1,40 2,10

z dala od zaktadéw przemystowych

Tereny zlokalizowane w okolicy zaktaddw
ca 3,15 4,20
przemystowych

C5 Tereny nadmorskie 6,30 8,40
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1.6.

1.7.

Przy czym, w zadnym przypadku minimalna grubos¢ powtoki cynkowej nie powinna by¢é mniejsza
niz:

a) w przypadku ceownikéw:
e 85 um (wartos¢ $rednia z pomiaréw przeprowadzonych w danym obszarze pomiarowym),
e 70 um (warto$¢ pojedynczego pomiaru w danym obszarze pomiarowym),

b) w przypadku ptaskownikow:
e 70 uym (wartos¢ $rednia z pomiaréw przeprowadzonych w danym obszarze pomiarowym),
e 55 um (warto$¢ pojedynczego pomiaru w danym obszarze pomiarowym).

Wymagania jako$ciowe. tgczna powierzchnia niepokryta powtoka cynkowg nie moze przekraczaé
0,5% powierzchni danego elementu sktadowego (ceownika, ptaskownika). Przy czym pojedynczy
obszar bez powtoki nie powinien przekraczac¢ 2,5 cm? w przypadku ptaskownikdw oraz zewnetrznych
powierzchni ceownika i 10 cm? w przypadku wewnetrznych powierzchni ceownika i miejsca
styku/mocowania poprzecznika do zawieszki/trawersu. Wszystkie miejsca niepokryte cynkiem nalezy
zabezpieczy¢ przez natryskiwanie cieplne zgodnie z PN-EN ISO 2063-1 i PN-EN ISO 2063-2
i uszczelnienie za pomoca farby, albo malowanie za pomocg farby wysokocynkowej zawierajgcej
minimum 92% pytu cynkowego zgodnego z PN-EN ISO 3549 w suchej masie powtoki i natozenie
dodatkowej warstwy farby wysokocynkowej zawierajgcej pyt aluminiowy.

Polaczenia roziaczne i nierozigczne:
e Srubowe (roztgczne): zestawy Srubowe klasy co najmniej 5.8 (do potgczen niesprezystych),
e spawane (nieroztgczne): akceptowalny poziom jakosci spoiny co najmniej klasa C lub B zgodnie
z PN-EN ISO 5817.

Wykonanie: Klasa wykonania EXC2. Tolerancja wykonania dla wymiaréw liniowych: klasa
$redniodoktadna ,m” wg PN-EN 22768. Tolerancje geometryczne dla spoin spawalniczych wg
PN-EN ISO 13920 klasa B/F. Wszystkie krawedzie (zewnetrzne) powinny by¢ zatamane, bez gratu,
a otwory powinny by¢ sfazowane (przed procesem cynkowania ogniowego).
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2. DOKUMENTACIA
2.1. Whniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

2.2

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan:
a) deklaracja zgodnosci producenta potwierdzajgca spetnienie wymagan przez wyrdb w zakresie:

b)

<)

d)

e)

e sktadu chemicznego stali, z ktorej wykonywany jest wyrdb (co najmniej w zakresie okreslenia

sumarycznej zawartosci krzemu (Si), fosforu (P) i wegla (C), wraz z okresleniem kategorii stali
zgodnie z tablicg 1 normy PN-EN ISO 14713-2:2019),

e gwarantowanego okresu ochrony antykorozyjnej wyrobu zabudowanego na obszarze o danej

klasie korozyjnosci: C3, C4 i C5 (zgodnie z tablica 2 normy PN-EN ISO 14713-1:2017).
Wymagane jest podanie w deklaracji gwarantowanego okresu ochrony antykorozyjnej
w latach),

$wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, wydane przez hute dla wytopu stali (gatunek stali i nr
wytopu), z ktérej wykonana zostata prébka wyrobu, zawierajgce sktad pierwiastkowy i parametry
mechaniczne stali (Renom [MPa], Rmnom [MPa], Rm/Re, A5, Agt),

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204, wydane przez producenta poprzecznika, potwierdzajgce
spetnienie wymagan zdefiniowanych w projekcie, warunkach prekwalifikacji (oznaczenie sprawy:
PR/PM/0006/2024/DR/RC) oraz Standardzie pn. ,Elektroenergetyczne linie napowietrzne
$redniego napiecia”,

certyfikat jakosci ISO 9001 zaktadu/ocynkowni, w ktérym zostat przeprowadzony proces
cynkowania i przygotowania stali do cynkowania. Zaleca sie przeprowadzenie cynkowania
w standardzie DASt 022. (Ocena w procesie prekwalifikacji, za wyréb cynkowany w Standardzie
DASt 022, zostanie zwiekszona o 5 pkt, pod warunkiem, ze sumaryczna liczba pkt nie przekroczy
100. W celu potwierdzenia powyzszego wymaga sie, przeditozenia kopii certyfikatu DASt 022,
wydanego przez IFO),

raport z badan uktadu (dany rodzaj stali + powtoka cynkowa z danej cynkowni) przeprowadzonych
w komorze solnej (test NSS) zgodnie z normg PN-EN ISO 9227 wraz z prébkami po badaniach.
Wymagany czas ekspozycji probki ocynkowanej stali, z ktdrej jest poprzecznik w komorze solnej
NSS: 480 godzin. Raport powinien zawiera¢ informacje wskazane w normach PN-EN ISO 9227
i PN-EN ISO/IEC 17025-1 (pkt 5.10.2). Dodatkowo ocena testu NSS powinna zostac
przeprowadzona zgodnie z normg PN-EN ISO 10289 (zatacznik B). Wymaga sie podania klasy
Rr/Ra (Rr/Ra = 8). Wymaga sie aby w raporcie zostaty przedstawione zdjecia prébek przed
badaniem i po badaniu (po 96 godzinach i po 480 godzinach).

Wykaz probek do badan:

e 2 probki ceownika [ 80x45x6 mm, powinny by¢ wykonane ze stali, z ktdrej wykonany bedzie
prekwalifikowany poprzecznik PPu-1. Kazda z prébek ceownika powinna by¢ wykonana
z dwdch odcinkéw ceownika. Wymaga sie, aby dtuzszy odcinek prébki byt nie krétszy niz 150
mm, a wymiar krdtszego odcinka prébki byt nie mniejszy niz 100 mm. Kazda z probek
ceownika powinna zawierac:
o potaczenie spawane wykonane zgodnie z instrukcjg spawania WPS, dla poprzecznika

przelotowego uniwersalnego PPu-1 oraz

o 4 otwory (2 otwory o $rednicy 25 mm i 2 otwory o $rednicy 18 mm) wymaga sie, aby:

®,

< otwory o $rednicy 25 mm zostaty wykonane na bocznej $ciance ceownika o wysokosci
45 mm, a ich o$ znajdowata sie w odlegtosci 20 mm mierzac od zewnetrznej
powierzchni Scianki o szerokosci 80 mm,

% otwory o $rednicy 18 mm zostaty wykonane na $ciance ceownika o szerokosci 80 mm,

W jej osi.
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2.3.

9)

h)

)

k)

e 2 prébki ptaskownika o wymiarach 60x5 mm i dtugosci 60 mm,

e 2 probki ptaskownika o wymiarach 30x4 mm i dtugosci 120 mm. Wymaga sie, aby obie probki
ptaskownika o wymiarach 30x4 mm, zawieraty po 2 otwory o $rednicy 12 mm, umieszczone
w osi ptaskownika oddalone od siebie o 26 mm (o$ pierwszego otworu od osi drugiego
otworu), przy czym o$ blizszego otworu od krawedzi ptaskownika o szerokosci 30 mm,
powinna znajdowac w odlegtosci 15 mm.

Poszczegdlne probki przeznaczone do badan powinny posiadaé¢ zatamane / sfazowane krawedzie
zgodnie z dokumentacjg producenta dla poprzecznika przelotowego uniwersalnego PPu-1.

Wymaga sie, aby probki do badan zostaty ocynkowane ogniowo w Ocynkowni, w ktdrej beda
cynkowane konstrukcje poprzecznika PPu-1, najlepiej podczas cynkowania konstrukcji
poprzecznika PPu-1, bedacego probkg wzorcowg wyrobu dostarczong w procesie prekwalifikacji,

raport z pomiaru grubosci powtoki cynkowej. Liczba obszaréw pomiarowych i pomiaréw w danym
obszarze pomiarowym zgodna z PN-EN ISO 1461:2011. W celu okreSlenia kategorii dla pola
powierzchni istotnie waznej (tablica 2 ww. normy) nalezy przyja¢ sume pola powierzchni po
rozwinieciu wszystkich elementdw poprzecznika po obu stronach.

Wymaga sie, dostarczenia dowodu na kalibracje miernika przed wykonaniem pomiaru lub
$wiadectwa wzorcowania miernika nie starszego niz rok,

raport z odbioru spoin spawalniczych (podpisany przez osobe posiadajacg uprawnienia do odbioru
spoin VT1+VT2),

instrukcja technologiczna spawania WPS (Welding Procedure Specification),

protokét kwalifikacji procedury spawania WPQR (Welding Procedure Qualification Record). Brak
WPQR bedzie wptywac na ocene z procesu prekwalifikacji i obnizenie oceny koncowej o 10 pkt.,

dokument/raport zawierajgcy obliczenia na obcigzenia zaktdceniowe konstrukcji poprzecznika
zgodnie z wymaganiem zdefiniowanym w pkt. 7.3.2.3 normy PN-EN-05100-1,

certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkgji.

Specyfikacja techniczna na potrzeby prekwalifikacji zawierajgca nastepujgce dane:

a)
b)

<)

d)
e)

f)

nazwa i logo firmy,
symbol wyrobu

opis wyrobu, zawierajgcy co najmniej: nazwe wyrobu, jego przeznaczenie, zakres stosowania,
zakres napieciowy linii elektroenergetycznych, z ktérymi moze wspotpracowac , wykaz elementéw
sktadowych wyrobu, parametry mechaniczne, informacje o materiatach z ktérego sg wykonane
poszczegdlne elementy sktadowe wyrobu, wykaz norm, z ktorymi potwierdzona zostata zgodnosé
wyrobu,

szkic wyrobu przedstawiajacy jego budowe i wymiary,

zakresy temperatur i warunki, w ktorych:

e wyrob moze by¢ montowany,

e wyréb moze pracowac,

informacje dodatkowe dotyczace:

e warunkéw magazynowania/przechowywania wyrobéw, w tym o zakresach temperatury
otoczenia,

e identyfikacji wyrobu w zakresie producenta, unikalne oznaczenie zaktadu produkcyjnego, typu
wyrobu oraz gatunku stali, z ktérego wyrdb zostat wykonany.
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Instrukcja montazu, zawierajgca m.in.:

a) opis przeznaczenia / zastosowania wyrobu,

b) wytyczne dotyczace wszystkich czynnosci, ktére nalezy wykonaé przed montazem wyrobu,
c) wytyczne dotyczace montazu,

d) wykaz narzedzi niezbednych do wykonania prawidtowego montazu wyrobu.

Atesty/$wiadectwa materiatowe stali, z ktorej wykonany jest wyrdb i powtok antykorozyjnych, w tym
Swiadectwa odbioru 3.1 zgodne z PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentow
kontroli oraz karty charakterystyk wydane przez producentéw tworzyw sztucznych.

Deklaracja REACH, potwierdzajgca zgodnos¢ wyrobu z Rozporzgdzeniem REACH w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (Dz. Urz. UE L 396 z
30.12.2006 z p6zn. zm.)

Oswiadczenie Producenta, w ktérym potwierdza on spetnienie wymagan zdefiniowanych w Standardzie
obowigzujgcym, w sieci dystrybucyjnej ENEA Operator sp. z 0.0., na dzien sktadania Wniosku
0 dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji, zatytutowanym: ,Elektroenergetyczne
linie napowietrzne $redniego napiecia”. Na potrzeby potwierdzenia spetnienia wymagania,
uwzgledniane bedzie dostarczenie Swiadectwa odbioru, o ktérym mowa w pkt. 2.2 lit c).

Wykaz wszystkich zaktadéw produkcyjnych Producenta wraz z przypisanym unikalnym symbolem
do kazdego zakfadu produkcyjnego. Wymaga sie, aby oznaczenie zawierato unikalny symbol zaktadu
produkcyjnego, pozwalajgcy na identyfikacje poszczegolnych miejsc, w ktérych wytwarzane,
produkowane sg poszczegodlne elementy skltadowe poprzecznika, a takze miejsca, w ktorym odbywa
sie ich montaz. Zaklady produkcyjne, w ktorych produkowane sg poprzeczniki podlegajgce
prekwalifikacji nalezy jednoznacznie opisa¢ w wykazie Zaktadéw Produkcyjnych Producenta.

Certyfikat ZKP (Zaktadowej Kontroli Produkcji) oraz certyfikat ISO 9001.

Uwaga 2: Brak certyfikatu ISO 9001 bedzie skutkowac obnizeniem oceny o 5 pkt, jednak nie bedzie

wptywac na klase wyrobu.

Brak certyfikatu ZKP, w przypadku posiadania certyfikatu ISO 9001 oraz wystawienia deklaracji

producenta zgodnej z PN-EN ISO/IEC 17050-1 w zakresie:

a) posiadania nadzoru jakosciowego na etapie produkcji, ktérego dziatanie opiera sie na procesach
opisanych w procedurach producenta, ktére obejmujg wszystkie procesy niezbedne do
wytworzenia/wyprodukowania Poprzecznika przelotowego uniwersalnego PPu-1,

b) prowadzenia kontroli:

o Swiadectw obioru 3.1. dla kazdej partii stali uzywanej do produkcji Poprzecznika przelotowego
uniwersalnego PPu-1 w zakresie zgodnosci gatunku stali oraz jej sktadu pierwiastkowego,
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2.10.

2.11.

2,12,

e klasy jakosci spoin spawalniczych dla kazdej partii wyrobdw wykonanej przez danego
spawacza,

e grubosci powtoki cynkowej dla kazdej partii wyrobow dostarczonych z cynkowni. Liczba
pomiardw w obszarze pomiarowym i liczba obszaréw pomiarowych zgodna z wymaganiami
normy PN-EN ISO,

c) zgodnosci wyrobu z wymaganiami wskazanymi w projekcie Poprzecznika przelotowego
uniwersalnego oraz w Warunkach prekwalifikacji PR/PM/0006/2024/DR/RC

wraz z dostarczeniem planu jakosci / planu kontroli zgodnego z PN-ISO 10005 bedzie skutkowac

obnizeniem oceny koncowej o 5 pkt i obnizeniem klasy wyrobu, np. z W-1 na W-2 lub z W-2 na W-3.

W przypadku klasy wyrobu W-3, klasa wyrobu nie ulegnie zmianie. Brak spefnienia powyzszych

warunkéw w przypadku braku certyfikatu ZKP bedzie jednoznaczne z klasyfikacjg wyrobu na poziomie

W-4.

Oswiadczenie Producenta, w ktdérym potwierdza sie, ze Przedmiot Materialny (nazwa, typ Przedmiotu
Materialnego i miejsce produkcji) nie zawierajg substancji chemicznych zakazanych w Unii
Europejskiej.

W przypadku zastosowania nastepujgcych pierwiastkow i substanci:

a) rte¢ (Hg),

b) kadm (Cd),

c) otéw (Pb),

d) szeSciowartosciowy chrom (Cr)+,

e) polibromowany bifenyl oznaczany symbolem ,PBB”,

f)  polibromowany difenyloeter oznaczany symbolem ,PBDE”,

nalezy kazdorazowo wymieni¢ ich obecno$¢ wraz z podaniem maksymalnej wartosci procentowej,
ktora moze wystgpi¢ w danym elemencie Przedmiotu Materialnego.

Protokdt pobrania prébki z produkcji zgodnie z normg PN-83/N-03010, podpisany przez trzech
pracownikdw zatrudnionych na stanowiskach niezwigzanych bezposrednio z produkcja.

Identyfikacja specyfikacji oraz atestéw/Swiadectw materiatowych (rysunek techniczny Przedmiotu
Materialnego wraz z zaznaczonymi wszystkimi elementami, materiatami, z ktérych zostat on wykonany.
Wymaga sie, aby kazdy element poprzecznika zostat opisany w nastepujgcy sposdb: nazwa materiatu,
nazwa handlowa materiatu, symbol, producent materiatu, nr atestu materiatowego).
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3. PROBKA PRZEDMIOTU MATERIALNEGO

W ramach prowadzonego procesu prekwalifikacji wymagane jest dostarczenie 1 szt. prébki wyrobu dla
prekwalifikowanego typu i rodzaju wyrobu wraz z instrukcja montazu (wersja dla Wykonawcy).

Wymaga sie, aby na wyrobie, poza informacjami trwale naniesionymi (cechowanie), o ktérych mowa w pkt.
1.3. (rozdziat II), znajdowala sie tabliczka znamionowa zawierajaca informacje w zakresie:

e nazwy producenta,

e unikalnego symbolu zaktadu produkcyjnego (vide: pkt 1.9),
e nazwy wyrobu i jego symbolu,

e  daty produkgji,

e  klasy korozyjnosci,

e zgodnosci z rozporzadzeniem REACH.

Wymaga sie, aby tabliczka znamionowa wraz z danymi, ktore zawiera byla odporna na warunki
atmosferyczne. Aby dane podane na tabliczce/etykiecie byty czytelne, a takze aby byta ona trwale
przymocowana do wyrobu, tj., aby jej usuniecie nie byto mozliwe bez uzycia dodatkowych narzedzi, a takze
aby jej mocowanie nie wptywato negatywnie na ochrone antykorozyjng.

Rozdzial III — WYKAZ ZALACZNIKOW

1) Zalacznik a — Wniosek o dopuszczenie Przedmiotu Materialnego do prekwalifikacji.

2)  Zalacznik b — Protokét pobrania prébki.
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